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2 
Spécification des mesures
	Mesures passives de limitation de fuite
	

	A-t-on examiné quelles mesures de limitation de fuite peuvent être appliquées?
	

	Les tubes plongeurs dans les réservoirs sont-ils équipés de coupe-siphons?
	

	Sur les réservoirs de gaz liquéfiés, les raccords sous le niveau normal de liquide sont-ils limités (ou complètement évités)?
	

	Détection de fuites
	

	A-t-on examiné quels moyens sont nécessaires pour détecter à temps des fuites?
	

	A-t-on évalué l’installation de systèmes de détection de gaz?
	

	A-t-on évalué la nécessité de placer une détection de liquide?
	

	A-t-on évalué pour quels équipements une modification soudaine de paramètres de procédé, comme une chute de pression ou d’un niveau de liquide, peut être utilisée comme indication qu’une fuite a probablement eu lieu?
	

	A-t-on fixé de quelle manière est assurée la surveillance des activités de (dé)chargement?
	

	Fermeture de grands volumes 
	

	A-t-on examiné la nécessité de placer des vannes d’urgence commandables à distance sur de grands volumes?
	

	A-t-on pour cela consulté les codes de bonne pratique pertinents?
	

	L’entreprise dispose-t-elle de directives internes concernant l’installation de vannes d’urgence sur de grands volumes?
	

	La fermeture d’équipements sensibles aux fuites
	

	A-t-on examiné la nécessite d’isoler des pompes et des compresseurs à l’aide de vannes d’urgence commandables à distance?
	

	A-t-on examiné la nécessité d’isoler l’installation fixe et l’équipement de transport dans le cas d’une fuite ou d’une rupture au niveau de la liaison temporaire?
	

	A-t-on examiné la nécessité de placer des vannes de fermeture commandables à distance sur d’autres équipements présentant une probabilité plus élevée de fuites?
	

	Transfert / diminution de la pression / refoulement
	

	A-t-on réalisé une étude sur la possibilité de transférer le contenu de grands volumes vers d’autres équipements ou systèmes de recueil en cas de fuite?  
	

	A-t-on réalisé une étude sur les possibilités de diminuer la pression dans de grands volumes en cas de fuite?
	

	A-t-on réalisé une étude sur la possibilité de refouler la substance dangereuse avec de l’eau en cas de fuite?
	

	A-t-on rédigé des instructions décrivant comment ces opérations doivent être menées? 
	

	Documentation des études de sécurité
	

	Les études pour la spécification des mesures pour limiter les libérations accidentelles ont-elles bien été documentées?
	

	Ces études sont-elles au moins revues tous les cinq ans? 
	

	Documentation des mesures
	

	Les mesures de limitation de fuite ont-elles été bien documentées?
	


3 
Analyse des mesures

3.1 Efficacité
	Temps de réaction
	

	A-t-on examiné si les actions pour limiter les libérations accidentelles peuvent être menées suffisamment rapidement après l’apparition d’une libération?
	

	Localisation des mesures
	

	Les appareils de détection sont-ils placés stratégiquement? 
	

	Localisation des vannes d’urgence
	

	Les vannes d’urgence ont-elles été placées le plus près possible contre l’équipement qu’elles protègent?
	


	Résistance au feu des vannes d’urgence
	

	A-t-on examiné la nécessité de rendre résistantes au feu les vannes d’urgence?
	


3.2 Fiabilité
	Comportement en cas de faute dans les mesures
	

	Dans le cas de sécurités instrumentales, la sécurité est-elle activée en cas de rupture de câble ou une alarme est-elle générée?
	

	Dans le cas où l’élément de mesure (utilisé lors de la détection d’une fuite) dispose d’un autodiagnostic, lors de la détection d’une faute, la sécurité est-elle activée ou une alarme est-elle générée?
	

	Si une faute détectée donne uniquement une alarme, y a-t-il un système pour garantir une rapide réparation?
	


	Position en cas de défaillance
	

	1. La position en cas de défaillance des vannes d’urgence a-t-elle été déterminée?
	

	Inspection périodique
	

	2. Tous les systèmes de détection sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	3. Toutes les vannes d’urgence sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	4. Pour chaque mesure active automatique de limitation de fuite, un test du fonctionnement complet a-t-il été repris dans un programme d’inspection?
	

	5. Les clapets anti-retour et les limiteurs de débit ont-ils été repris dans un programme d’inspection?
	

	6. Pour chaque inspection, a-t-on déterminé un intervalle maximal entre les inspections ?
	

	7. Le choix de l’intervalle maximal entre les inspections est-il argumenté pour chaque inspection ?
	

	Formation et entraînement
	

	8. Un entraînement régulier est-il organisé pour les actions de limitation de fuite que le personnel opérationnel doit exécuter dans le cas d’une fuite? 
	

	9. Ces actions sont-elles reprises dans des instructions?
	


3.3 Risques introduits par la mesure

	Risques pour mes exécutants des actions de limitation de fuite
	

	10. Dans le cas où l’on compte sur la manipulation par un travailleur d’une vanne d’urgence manuelle, les risques de cette opération ont-ils été identifiés et évalués?
	

	Risques pour le procédé des actions de limitation de fuite
	

	11. Les risques liés à la fermeture des vannes d’urgence ont-ils été examinés?
	

	12. Les risques d’un éventuel transfert du contenu d’un équipement ont-ils été examinés?
	

	13. Les risques liés à l’ajout d’eau dans un équipement ont-ils été examinés?
	




4 
Gestion des mesures
4.1 Mise en service des mesures
	Réalisation d’une inspection lors de la mise en service
	

	14. L’entreprise dispose-t-elle d’une procédure qui prescrit qu’une mesure de limitation de fuite ou ses éléments doit être testée lors de la première mise en service et après chaque modification? 
	

	15. A-t-on rédigé pour chaque mesure de limitation de fuite une instruction pour l’exécution des inspections lors de la mise en service?
	

	16. Les résultats des tests lors de la mise en service sont-ils enregistrés?
	


4.2 L’exécution d’inspections et de réparations
	Instruction pour l’exécution de l’inspection
	

	17. Pour chaque système de détection, dispose-t-on d’une instruction pour l’exécution de l’inspection ? 
	

	18. Pour chaque vanne d’urgence, dispose-t-on d’une instruction pour l’exécution de l’inspection?
	

	19. Pour chaque mesure automatique active de limitation de fuite, dispose-t-on d’une instruction pour l’exécution de l’inspection?
	

	Planification et exécution des inspections à temps
	

	20. Peut-on montrer un aperçu des inspections les plus récentes réalisées sur les systèmes de détection?
	

	21. Peut-on montrer un aperçu des inspections les plus récentes réalisées sur les vannes d’urgence?
	

	22. Peut-on montrer un aperçu des inspections les plus récentes réalisées sur les mesures automatiques actives de limitation de fuite? 
	

	23. L’entreprise peut-elle montrer le planning des inspections qui sont prévues dans un futur proche ?
	

	24. Existe-t-il une méthode pour le suivi par la hiérarchie de l’exécution à temps des inspections ?
	

	25. Peut-on montrer un aperçu des inspections qui n’ont pas été réalisées à temps?
	

	26. Le dépassement de la date limite de l’inspection a-t-il seulement lieu suite à une autorisation explicite de la hiérarchie ?
	

	Compétence pour l’exécution des inspections
	

	27. Pour chaque inspection, a-t-on déterminé les personnes chargées de les exécuter?
	

	28. A-t-on déterminé quelles qualifications doivent avoir ces exécutants ?
	

	29. Peut-on démontrer que les inspections exécutées par son personnel propre sont réalisées par des travailleurs disposant des qualifications requises ? 
	

	30. Pour les tâches d’inspection et d’entretien réalisées par des tiers: vérifie-t-on régulièrement que ces tâches d’inspection et d’entretien sont correctement exécutées ?
	

	Rapportage des inspections
	

	31. Peut-on montrer un rapport pour chaque inspection ?
	

	32. Le rapport d’inspection mentionne-t-il la référence de la mesure de limitation de fuite (ou de l’élément de celle-ci) qui a été contrôlée?
	

	33. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les résultats des mesures et les observations?
	


	Exécution correcte des réparations
	

	34. Après chaque réparation, la fonctionnalité de la mesure de limitation de fuite est-elle testée? 
	

	35. La réalisation de ce test a-t-elle été enregistrée?
	

	36. Y a-t-il une procédure qui prescrit le test des mesures de limitation de fuites après réparations?
	


4.3 Façon d’agir pour des mesures non actives
	Procédure pour la mise hors service de mesures
	

	37. Y a-t-il un système pour prévoir des mesures alternatives dans le cas où une mesure de limitation de fuite (ou un des éléments de celle-ci) est mise hors service?
	

	38. Y a-t-il un système pour prévoir des mesures alternatives dans le cas où un défaut a été constaté dans un élément d’une mesure de limitation de fuites?
	

	39. La mise hors service de mesure de limitation de fuite est-elle soumise à une procédure?
	

	40. Cette procédure prévoit-elle des mesures pour éviter que les mesures ne restent hors service de manière incontrôlée pendant une longue période?
	

	Tuyauterie de by-pass d’une vanne
	

	41. Une tuyauterie de “by-pass” des vannes d’urgence est-elle prévue?
	

	42. Les éventuelles vannes dans cette tuyauterie de by-pass sont-elles verrouillées en position fermée?
	

	43. La position fermée de ces vannes est-elle contrôlée périodiquement?
	

	44. L’ouverture d’une telle vanne de by-pass est-elle soumise à une procédure?
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